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Abstract.  Manufacturing companies are experiencing 
many challenges regarding customer-oriented and on-
time production, especially in the context of an intensified 
global business and while advancing the digital transfor-
mation. Accordingly, the ongoing development and de-
ployment of Industry 4.0 solutions for customisable prod-
ucts in small batch sizes, not only pose new problems for 
work preparation, but also for operative production plan-
ning in connection with high cost, time, and quality pres-
sure. Modern, complex, and highly automated production 
systems (in this case from the semiconductor domain) 
must be operated close to an optimal operating state to 
be economically reasonable. Promised delivery dates and 
throughput times specified in contracted service agree-
ments must be ensured and require a permanent and ef-
fective adjustment of production planning and control in 
daily execution. All other general conditions of an eco-
nomic production remain unchanged. Today, the ques-
tion of whether the production target is realistic and 
whether all promised delivery dates are met are still an-
swered with rather simple backward-oriented ap-
proaches, mostly without considering uncertainties, sto-
chastic behaviour of the manufacturing system or alterna-
tives that arise during operation. As shown in previous 
publications by the authors, these questions can be an-
swered in more detail and more resilient using a back-
ward-oriented discrete event-based simulation approach 
(SimBack). This article presents additional findings. The re-
sults show and deepen the impression, that the SimBack-
approach can successfully solve scheduling questions for 
customer-specific orders in a real-world environment. 
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22 Rückwärtssimulation 

Figure 1: Umkehrung der Ablauflogik einer Simulation 
samt der implementierten Steuerungs- und 
Prioritätsregeln 
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33 Integration in betriebliches Si-
mulationswerkzeug und aktuelle 
Ergebnisse 

Figure 2: Prozessabfolge über die Workcenter gemäß 
der zugrunde liegenden Arbeitspläne  
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Einflussgrößen Stellgrößen des Faktors 

STNCAP_01 gering (3), mittel (5), hoch (7) 

STNCAP_02 gering (3), mittel (5), hoch (7) 

STNCAP_03 gering (4), mittel (6), hoch (8) 

TTable 1: Definition der Stellgrößen eines Faktors je Ein-
flussgröße entsprechend der zur Verfügung 
stehenden Kapazität an den Stationen einer 
Stationengruppe 

 

Figure 3: KNIME-Workflow für die vorwärtsgerichtete 
Ausführung des Simulationsmodells und eine 
nachstehende Datenaufbereitung sowie -aus-
wertung 
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FFigure 4: Abweichung einer Ist-Fertigstellung (REAL und 
SIMBACK) gegenüber einer Plan-Fertigstellung 
(Nullverspätung) 

 

Figure 5: Abweichung einer Ist-Fertigstellung (REAL und 
SIMBACK) gegenüber einer Plan-Fertigstellung 
(Nullverspätung) anhand konkreter Aufträge 

 

4 Ausblick 

0

200

400

600

800

1000

1200

1400

AN
ZA

HL
 A

UF
TR

ÄG
E 

(K
UM

UL
IE

RT
)

ZEITINTERVALL IN STUNDEN

ABWEICHUNG IST-FERTIGSTELLUNG (REAL UND SIMBACK) GEGENÜBER 
PLAN-FERTIGSTELLUNG (NULLVERSPÄTUNG)

IST-FERTIGSTELLUNG (REAL) IST-FERTIGSTELLUNG (SIMBACK)

0

200

400

600

800

1000

1200

1400

06.03.2021 13.03.2021 20.03.2021 27.03.2021

Au
ra

gs
nu

m
m

er

PLAN- UND IST-FERTIGSTELLUNG

PLAN-FERTIGSTELLUNG IST-FERTIGSTELLUNG (REAL) IST-FERTIGSTELLUNG (SIMBACK)

ASIM 2022 Proceedings Langbeiträge, 26. Symposium Simulationstechnik, TU Wien, 25.7.-27.7.2022

54



DDanksagung 

References 

ASIM 2022 Proceedings Langbeiträge, 26. Symposium Simulationstechnik, TU Wien, 25.7.-27.7.2022

55



ASIM 2022 Proceedings Langbeiträge, 26. Symposium Simulationstechnik, TU Wien, 25.7.-27.7.2022

56


